ДОДАТОК 2
                              до тендерної документації
Інформація про технічні, якісні та кількісні характеристики предмета закупівлі
Код   ДК 021:2015   -  31160000-5 — Частини електродвигунів, генераторів і трансформаторів (Електрощітки) 
Технічні вимоги:
	№
п/п
	Найменування
       товару
	Кількість
	Од. виміру
	                Технічні вимоги
	    Вимоги до учасника
  країна виробник

	   1
	Електрографітова щітка 16×32×50
	    100
	       шт
	Місце використання
ТЕД тролейбуса ЗиУ 682, ЗиУ 683Б та їх модифікації
Матеріал з якого виготовлена щітка
EG-680 
Виконання 
К4-2
Форма накінечника
Тип  В
Вимоги до аналога (якщо такий пропонується)
 протокол  випробувань від незалежної експертної  організації, що   підтверджує технічні характеристики
	

	    2
	Електрографітова щітка 20×32×50
	  1000
	        шт
	Місце використання
ТЕД тролейбуса ЗиУ 682, ЗиУ 683Б та їх модифікації
Матеріал з якого виготовлена щітка
EG-657
Виконання 
К4-2
Форма накінечника 
Тип В
Вимоги до аналога (якщо такий пропонується)
 протокол  випробувань від незалежної експертної  організації, що   підтверджує технічні характеристики
	

	  3
	Електрографітова щітка 10×16×25
	    800
	        шт
	Місце використання
Двигун ДК-661 приводу генератора тролейбусів ЗиУ 682, ЗиУ683Б та їх модифікацій
Матеріал з якого виготовлена щітка
EG-680
Виконання 
К4-2
Форма накінечника
Тип В
	

	   4
	Мідно-графітова щітка 8×10×30
	    200
	        шт
	Місце використання
Двигун (марки SPAL) обдуву системи керування ТЕД тролейбусів АКСМ (БКМ)321 2012р.в
Каталожний номер та виробу до якого необхідна електрощітка
008-В045-02
Напруга мережі живлення
24В
Матеріал з якого виготовлена щітка
EG-475
Форма накінечника
Без накінечника
Виконання 
(Вхід струмоводу (шунту) у тіло електрощітки)
К1-1 або К4-2
(У горі тіла електрощітки (як на фото))
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	  5
	Електрографітова щітка
6×6,5×18
	    50
	       шт
	Місце використання
Генератор тролейбусів ЗиУ 682, ЗиУ 683Б та їх модифікації
Виконання
К4-2
Форма накінечника
Без накінечника
Матеріал з якого виготовлена щітка
EG-670

	

	   6
	Електрографітова щітка 
8×22×25
	    200
	     шт
	            Місце використання
Генератор Г-732, що використовується як двигун гідростанції тролейбусів ЗиУ 682, ЗиУ 683Б та їх модифікацій
Матеріалу з якого виготовлена щітка
EG680
Виконання
К4-2
	

	  7
	Мідно- графітова щітка 
8×8×25
	    50
	     шт
	         Місце використання
Двигун обдуву опалення салону тролейбусів ЛАЗ Е183D1 зразка 2006 року 
Суміш з якої виготовлено електрощітку
MG442
	

	 8
	Електрографітова щітка
6,4×16×21
	    80
	     шт
	  Місце використання
Генератор Г-108А, що використовується у якості електродвигуна приводу дверей тролейбуса ЗиУ 682В
Матеріал з якого виготовлена щітка
EG680
Форма накінечника
Тип ФГ
Провідник струму (шунт)
В ізоляції
	

	  9
	Електрографітова щітка
10×12,5×25
	   20
	      шт
	   Місце використання
Електродвигун ПЛ-072Д групового реостатного контролера  тролейбуса ЗиУ 682В, ЗиУ 682Г та їх модифікацій
Мтеріал з якого виготовлена щітка
EG680
	

	  10
	Електрографітова щітка
10×25×40
	     50
	       шт
	               Місце використання
Двигун ДК-408 компресорної установки ЭК-4
Матеріал з якого виготовлена щітка
EG-680
Виконання 
К4-2
Вимоги до аналога (якщо такий пропонується)
 протокол  випробувань від незалежної експертної  організації, що   підтверджують технічні характеристики
	


 * “В місцях де технічна специфікація містить посилання на конкретні марку чи виробника або на конкретний процес, що характеризує продукт чи послугу певного суб’єкта господарювання, чи на торгові марки, патенти, типи або конкретне місце походження чи спосіб виробництва, вважати вираз  «або еквівалент».
        Інформація про необхідні технічні,якісні та кількісні характеристики згідно Додатку  2
даної тендерної документації надається учасником на фірмовому бланку, з обов’язковим заповненням полів, які цього потребують, та наведенням технічних характеристик, притаманих предмету закупівлі.
           Товар має бути таким, що не перебував у експлуатації, без дефектів, містити відповідне маркування.
                Наявність сертифікату ISO 9001 на продукцію.
          Учасник, для підтвердження технічних характеристик предмету закупівлі, повинен в складі пропозиції надати копію сертифікатів якості виробника   та/або копію паспорту якості  виробника  який підтверджує якість товару,  які відображають основні параметри якості електрощітки. (Питомий електричний опір, твердість, коефіціент тертя, падіння напруги, знос, міцність кріплення канатика) .
         Для невиробників товару: надати документи, що підтверджують походження товару (Представницькі повноваження, дилерські або дистрибюторскі права) або інший аналогічний документ, що підтверджує повноваження представника або дилера виробника продукції . Дана вимога зумовлена необхідністю  протидій постачанню продукції контрафактного характеру. 
       Місце поставки товару:   Поставка Товару здійснюється згідно Міжнародних правил тлумачення торгівельних термінів ІНКОТЕРМС в редакції 2020 року на умовах  DDP (склад Замовника) за адресою: 18036 м.Черкаси, проспект Хіміків,82. У випадку поставки Товару на умовах DDP (склад Замовника), вартість доставки Товару включається у вартість Товару.
_______________________________________________________________             
                   (Підпис уповноваженої особи, завірений печаткою (  у разі її використання)        
