
ПОГОДЖЕНО:                                                                ЗАТВЕРДЖЕНО:
Головний механік                                                              В.о. генерального директора
ДП «Добропіллявугілля-видобуток»                               ДП «Добропіллявугілля-видобуток»
______________ Богдан ОГОНОВСЬКИЙ                      ______________ Віталій СИДОРЧЕНКО
«_____» ___________ 2023р                                             «_____» ___________ 2023р

Технічне завдання
на Капітальний ремонт секцій механізованого кріплення 3КД-90 – 167 шт.
для 10 півд. лави пл. m51в гор. 450м ВП «Шахтоуправління «Добропільське»
ДП «Добропіллявугілля-видобуток»
До підготовки тендерної пропозиції учасник має право:

- ознайомитись з дефектним актом/проектом/обсягами робіт (послуг);

- відвідати та провести огляд об’єкту робіт (послуг) та отримати під свою відповідальність усі відомості, необхідні для підготовки тендерної пропозиції.
Усі необхідні відомості при підготовці тендерної пропозиції будуть надані учасникам відповідальною особою Замовника : головний механік ДП «Добропіллявугілля-видобуток» Огоновський Богдан Миколайович, 

тел. 050 325 64 50.
Опис об'єкта виконання робіт (послуг):
Місце знаходження об’єкта:  ДП «Добропіллявугілля-Видобуток» ВП ШУ «Добропільске» 85000         м. Добропілля, вул. Київська 1Г.
Основні характеристики об'єкта: секції механізованого комплексу 3КД-90 будуть експлуатуватися у 10 південній  лаві пл. m51в гор.450м в комплексі із скребковим конвеєром    СП-251.13-113.03 та очисним комбайном CLS-450. Виймальна міцність  вугільного пласту        1,49-1,75м.         

   Роботи повинні вестися з матеріалів: Підрядника
   Строк виконання робот (послуг): не більше 90 (дев’яносто) календарних днів
   Період виконання робіт (послуг): Відповідно до заявки
  Термін гарантії - не менше: 12 місяців з дня введення в експлуатацію, але не більше 18 місяців з  моменту підписання акту виконаних робіт
Кваліфікаційні вимоги:

1. Наявність Дозволу Держпраці України на виконання робіт підвищеної небезпеки, з переліком робіт: ремонт гірничошахтного обладнання;

2.Наявність додаткової технологічної документації: ремонтної документації, методики випробувань відремонтованого обладнання. Ремонтна документація повинна бути затверджена або узгоджена розробником / виробником обладнання у разі внесення конструктивних змін;                    

3. Наявність кваліфікованих фахівців ВТК;                                                                                               
4. Можливість залучення субпідрядних організацій: так;                                                                                                             
5. Наявність спеціалізованої ремонтної бази, необхідного технологічного обладнання, інструментів і виробничих потужностей, а також стендів для проведення випробувань обладнання.

6. Секції механізованого комплексу 3КД-90 повинні відповідати комплексу конструкторських документів і вимогам цього технічного завдання. Капітальний ремонт виконується згідно вимог СОУ 10.00.174.071.73;2008. 

Матеріали та обладнання які закуповуються, повинні відповідати технічним вимогам, які пред'являються до матеріалів і обладнання, які використовуються в підземних умовах. 

 У складі тендерної пропозиції учасник повинен надати: договірну ціну.                                          
Склад видів і обсягів робіт:
	№

п/п
	Найменування робіт

	Одиниця виміру
	  Кількість
	Примітка

	1
	2
	3
	4
	5

	1
	Роботи виконувати згідно з вимогами ремонтної документації з обов'язковим проведенням випробувань, згідно з наявною на підприємстві методикою випробувань. Випробування відремонтованого обладнання обов'язково проводити на випробувальних стендах, котрі повинні бути атестовані в установленому порядку. У присутності Замовника, по узгодженню, з наданням акту іспиту. 
	%
	100
	

	2
	Пристрій і робота обладнання після проведення ремонту повинні відповідати інструкції з експлуатації механізованого кріплення 3КД90 і конструкторської документації. Параметри секції повинні відповідати узгодженої ув'язці обладнання.
	%
	100
	


	3
	Заміна ущільнюючих пристроїв і кріпильних деталей новими.
	%
	100
	

	4
	Обробка антикорозійним покриттям згідно ГОСТ 9.014-78
	%
	100
	

	5
	Строк гарантії на відремонтоване обладнання
	 місяців
	12 з дня введення в        експлуатацію, але не більше 18 з  моменту підписання акту виконаних робіт
	

	6
	Строки виконання робіт з ремонту
	кал. днів
	Не більше 90 з дня підпису акту прийому-передачі ремонтного фонду
	

	7
	Ремонт основи 3КД-90:
	     од.
	               167
	

	7.1
	Заміна важіля домкрату підйому основи новими.
	%
	100
	

	7.2
	Отвори (63мм (з’єднування траверс з основою) знос яких перевищує (63мм провести розточку та вварити втулки, зберегти соосність 2мм.
	%
	100
	

	7.3
	Отвори (63мм (з’єднування траверс з перекриттям) знос яких перевищує (63мм провести розточку та вварити втулки, зберегти соосність 2мм.
	%
	100
	

	7.4
	Деформовані планки та ребра кріплення гідропатрону замінити новими.
	%
	100
	

	7.5
	Окремі тріщини і розриви зварювальних швів обробити, зачистити і накласти нові відповідно до зборочного креслення.
	%
	100
	

	7.6
	По узгодженню з Замовником, за окремим договором можливе виготовлення основ секцій з використанням елементів конструкцій виведених з експлуатації основ.
	
	
	

	8
	Ремонт перекриття 3КД-90
	од.
	167
	

	8.1
	Отвори (63мм (з’єднування перекриття  з завальним корпусом) знос яких перевищує (63мм провести розточку та вварити втулки, зберегти соосність 2мм.
	%
	100
	

	8.2
	Випрямлення перекриття у випадку, якщо не плоскостність дорівнює більше 10мм на 1м
	%
	100
	

	8.3
	Окремі тріщини і розриви зварювальних швів обробити, зачистити і накласти нові відповідно до зборочного креслення.
	%
	100
	

	9
	Ремонт огородження 3КД-90
	од.
	167
	

	9.1
	Отвори (63мм  знос яких перевищує (63мм провести розточку та вварити втулки, зберегти соосність 2мм.
	%
	100
	

	9.2
	Окремі тріщини і розриви зварювальних швів обробити, зачистити і накласти нові відповідно до зборочного креслення.
	%
	100
	

	10
	Ремонт боковин 3КД-90 (щит перекриття, щит корпусу)
	од.
	300
	

	10.1
	Випрямлення боковин у випадку, якщо не плоскостність дорівнює більше 10мм на 1м
	%
	100
	

	10.2
	Окремі тріщини і розриви зварювальних швів обробити, зачистити і накласти нові відповідно до зборочного креслення.
	%
	100
	

	10.3
	Деформовані або обірвані втулки, осі, планки кронштейну замінити новими.
	%
	100
	

	10.4
	Відновити різьбові отвори.
	%
	100
	

	10.5
	Неремонтопридатні боковини замінити новими.
	од.
	34
	

	11
	Ремонт штовхачу 3КД-90
	од.
	150
	

	11.1
	Випрямлення штовхачу у випадку, якщо не плоскостність дорівнює більше 5 мм на 1м
	%
	100
	

	11.2
	Деформовану планку або обірвану фіксуючу планку замінити на нову. 
	%
	100
	

	11.3
	Окремі тріщини і розриви зварювальних швів обробити, зачистити і накласти нові відповідно до зборочного креслення.
	%
	100
	

	11.4
	Штовхачі 3КД-90 замінити новими
	     од.
	17
	

	12
	Ремонт консолей 1КД90
	од.
	334
	

	12.1
	Випрямлення консолей у випадку, якщо не плоскостність дорівнює більше 10мм на 1м
	%
	100
	

	12.2
	Деформовані ребра, ресори замінити новими.
	%
	100
	

	12.3
	Окремі тріщини і розриви зварювальних швів обробити, зачистити і накласти нові відповідно до зборочного креслення.
	%
	100
	

	12.4
	Не ремонтопридатні консолі замінити новими
	%
	100
	

	13
	Гідропатрони підйому основи замінити новими.
	од.
	167
	

	14
	Ремонт гідростійок 3КД90.35.01.000
	од.
	550
	

	14.1
	Відновлення елементів кріплення та з’єднувальних отворів до номінальних розмірів.
	%
	100
	

	14.2
	Заміна латунного пояску поршневої частини плунжеру, штоку. 
	%
	100
	

	14.3
	Заміна ГТВ, ущільнюючих манжет, кілець (поліуретанові). 
	%
	100
	

	14.4
	Заміна циліндру, донного клапану та грундбукси.
	
	За необхідністю
	

	14.5
	Робоча поверхня штоків гідростійок повинна мати антикорозійне покриття, отримане шляхом наплавлення нержавіючим дротом з міцністю верхнього слою не нижче 40 од. за Роквеллом.
	%
	100
	

	14.6
	Контроль конусності і овальності циліндра здійснювати по всій довжині, при необхідності проводити ремонт або заміну
	%
	100
	

	14.7
	Неремонтопридатні гідростійки замінити новими.
	од.
	118
	

	15
	Ремонт гідродомкратів пересувки 3КД90.16.02.000-02 (крок – 0,63м)
	од.
	130
	

	15.1
	Відновлення елементів кріплення та з’єднувальних отворів до номінальних розмірів.
	%
	100
	

	15.2
	Заміна латунного пояску поршневої частини плунжеру, штоку. 
	%
	100
	

	15.3
	Заміна ГТВ, ущільнюючих манжет, кілець (поліуретанові)
	%
	100
	

	15.4
	Заміна циліндру та грундбукси.
	
	За необхідністю
	

	15.5
	Робоча поверхня штоків гідродомкратів повинна мати антикорозійне покриття, отримане шляхом наплавлення нержавіючим дротом з міцністю верхнього слою не нижче 40 од. за Роквеллом.
	%
	100
	

	15.6
	Контроль конусности і овальності циліндра здійснювати по всій довжині, при необхідності проводити ремонт або заміну.
	%
	100
	

	15.7
	Неремонтопридатні гідродомкрати пересувки замінити новими.
	од.
	37
	

	16
	Гідродомкрат керування щитом – замінити новими. Робочі поверхні штоків гідродомкратів керування щитом повинна мати антикорозійне покриття, отримане шляхом наплавлення нержавіючим дротом з міцністю верхнього слою не нижче 40од. за Роквеллом.
	од.
	334
	

	17
	Серьга – замінити новими.
	од.
	167
	

	19
	Вісь консолі – замінити новими.
	од.
	334
	

	20
	Ресора – замінити новими.
	од.
	167
	

	21
	Блок керування 3КД90.16.07.010 – замінити новими з комплектом гідророзподільників РСД-05
	од.
	167
	

	22
	Блок клапанний 3КД90.60.07.010-05 (гідрозамок КГУ-3У, запобігаючий клапан КП-39 або КПС) – замінити новими.
	од.
	167
	

	23
	Блок стійковий 1КД80.13.07.060-3КП (гідрозамок КГУ-3У, запобігаючий клапан КП-39 або КПС) – замінити новими.
	од.
	668
	

	24
	Індикатор тиску – замінити новими. 
	од.
	668
	

	25
	Блок замка 2КД90Т.48.07.170КП39 – заміна новими.
	од.
	167
	

	26
	Коллектор ДМ.18.09.040 - заміна новими.
	од.
	167
	

	27
	Розключення гідравлічної системи виконати рукавом робочий тиск якого не менше 350 Bar 
	%
	100
	

	28
	Магістральний рукав між секціями замінити на новий (4SP, робочий тиск не менш 400 Bar)

Умовний діаметр магістрального рукаву: 

-Ду32х2200мм ЧП-ЧП

-Ду25х2200мм ЧП-ЧП
	од.
од.
	167

167
	

	29
	Остаточний перелік робіт буде визначений після проведення дефектовки кожної секції на ремонтном підприємстві.
	%
	100
	

	30
	Вимоги до захисного покриття.
	
	
	

	30.1
	Зовнішні поверхні гідроблоків, пультів керування, деталі гідрообладнання  (трійники, перехідники, муфти, кутники) повинні мати захисне покриття.
	%
	100
	

	30.2
	Зовнішні не опрацьовані поверхні кріплення повинні мати покриття емаллю.
	%
	100
	

	31
	Консервація
	
	
	

	31.1
	Метізи при монтажі змащуються пластичною змазкою.
	%
	100
	

	31.2
	Внутрішні поверхні гідрообладнання після проведення іспиту консервуються гідроридиною Solcenik 801E, вводи заглушити пробками
	%
	100
	

	32
	Маркування:

Всі стійки, домкрати, клапанні блоки, блоки керування повинні мати маркування ремонтного підприємства.

Маркування повинно мати:

-порядковий номер з 001;

-дату ремонту;

-дві літери ремонтного підприємства;

-числа повинні бути вибиті на глибину 1-2мм.
	%
	100
	

	33
	За не чітке маркування або стирання при експлуатації замовник не відповідає.
	%
	100
	

	34
	Замовник не комплектує ремонтний фонд деталями, котрі згідно наданим технічним умовам повинні бути замінені на нові.
	%
	100
	

	35
	Повернути Замовнику неремонтопридатні деталі згідно акту дефектовки.
	%
	100
	

	36
	Строк поставки з ремонту.
	
	Згідно графіку ремонтних робіт.


У складі тендерної пропозиції, учасник повинен надати: договірну ціну (послуг), зазначені в договірній ціні, кошторисі, калькуляції учасника повинні відповідати обсягам, передбаченим обсяги робіт даними технічного завданням. Зміна Учасником обсягів не допускається.

Всі виявлені на ремонтному підприємстві дефекти (невідповідності) та необхідність додаткового ремонту не зазначеного в технічному завданні погоджувати з замовником.

Після проведення капітального ремонту провести його випробування на ремонтному підприємстві в присутності представника Замовника. Технологію випробування попередньо узгодити з Замовником. 
Виявлені на ремонтом заводі дефекти (невідповідності) та необхідність додаткового ремонту окремих вузлів механізму погоджувати з замовником.
Директор 

ВП ШУ «Добропільське»                       ______________________     Олег ШАХРАЮК

Головний механік  







ВП ШУ «Добропільське»
                  ______________________     Геннадій ЧЕРНЕГА


Начальник  дільниці РЗО

  
ВП ШУ «Добропільське»                     ______________________    Сергій БУРДЕНЮК

Механік дільниці  ДВВ 4

ВП ШУ «Добропільське»                    ______________________      Денис СОРІН 
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