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КЕПІ

ТЕХНІЧНИЙ ОПИС

ТО 1844.40108578-101:2020

ВСТУП
Цей технічний опис (далі – ТО):

– поширюється на кепі для поліцейських Національної поліції України, що виготовляється із змішаної або синтетичної тканини темно-синього кольору, кольору хакі або в колористиці «камуфляж» (далі за текстом – «кепі»);

– використовується у Національній поліції та іншими суб’єктами господарювання, які здійснюють на договірних засадах виготовлення та постачання Національній поліції предметів однострою поліцейських;
– є обов’язковим щодо дотримання вимог при виготовленні кепі для поліцейських і керівним при прийманні готової продукції даного асортименту;

– не може бути повністю або частково відтворений, тиражований і поширений організаціями або приватними особами без дозволу Національної поліції.

1. ТЕХНІЧНІ ВИМОГИ

Кепі за розмірами, асортиментом матеріалів, зовнішнім виглядом та якістю виготовлення повинно відповідати вимогам цього технічного опису, основам промислових методів повузлової обробки одягу (головних уборів) та зразку-еталону, затвердженому в установленому порядку.

1.1. Основні параметри та розміри

1.1.1. Розмір кепі визначається довжиною внутрішнього кола (окружності) ковпака в сантиметрах, що відповідає обхвату голови людини. Кепі повинно виготовлятись у розмірах, що наведені в таблиці 1 цього технічного опису.
Таблиця 1 – Розміри виробу
	Інтервал обхвату голови, см
	Умовний розмір

	Від       53,5   до  55,5 включно
	54 – 55

	Понад  55,5   до  57,5 включно
	56 – 57

	Понад  57,5   до  59,5 включно
	58 – 59

	Понад  59,5   до  61,5 включно
	60 – 61


1.1.2. Кепі інших розмірів повинні виготовлятися за вимогою замовника. Відсоткові співвідношення розмірів встановлюються замовником.

1.2. Зовнішній вигляд

Кепі із змішаної або синтетичної тканини темно-синього кольору, кольору хакі або в колористиці «камуфляж».
1.2.1. Кепі (рис. 1) складається з ковпака та козирка.
Ковпак складається із шести клинів: двох передніх, двох бічних та двох задніх. На кожному клині оброблено методом гаптування по одному вентиляційному отвору з внутрішнім діаметром (0,4 ± 0,1) cм.
На бічних клинах посередині – напис «ПОЛІЦІЯ» (рис. 2) довжиною (7,5± 0,2) см та шириною (2,0 ± 0,2) см нанесено плівкою:
– для кепі темно-синього кольору – сірого кольору з світловідбиваючими властивостями;
– для кепі кольору хакі та в колористиці «камуфляж» – напис відсутній.
Шви зшивання клинів зсередини закрито косою бейкою шириною (1,5 ± 0,2) см з бавовняної тканини (бязь), настроченою швом у підгин із закритими зрізами. 

У точці з’єднання клинів кріпиться декоративний ґудзик, обтягнутий основною тканиною.

Задні клини мають аркоподібний виріз, зріз якого оброблено з внутрішньої сторони косою бейкою шириною (1,5 ± 0,2) см складеною навпіл з бавовняної тканини (бязь).
Нижні зрізи ковпака кепі обшито начільником (обшивкою) шириною (3,2 ± 0,2) см. Начільник посилено прокладкою нашитою двома паралельними строчками вздовж начільника посередині (або однією). Горішній зріз начільника оброблено швом у підгин з відкритим зрізом.
По низу задніх клинів кепі, між основною тканиною та начільником вшивають хлястики довжиною (8,0 ± 0,5) см та шириною (2,0 ± 0,2) см для регулювання щільності облягання:

– з лівого боку – хлястик з текстильною застібкою «петлі» (застібкою вниз);

– з правого боку – хлястик з текстильною застібкою «гачки» (застібкою вверх).
Козирок з жорсткою формованою прокладкою, обтягнутий основною тканиною. Уздовж зовнішнього краю козирка та паралельно з ним прокладено оздоблювальні строчки.

У кепі темно-синього кольору в шов обшивання горішньої частини козирка нижньої вшито кант шириною (0,5 ± 0,1) см із світловідбиваючого матеріалу сірого кольору.
По центру передніх клинів кепі настрочено кокарду вишиту (рис. 3) на відстані (1,2 ± 0,2) см від козирка таким чином, щоб вертикальна вісь променистої зірки та малого Державного Герба України співпадала із швом зшивання передніх клинів.
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Рисунок 1
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Рисунок 2 
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Рисунок 3

1.2.2. Кокарда вишита у формі круга діаметром (6,0 ± 2,0) см темно-синього кольору, кольору хакі або в колористиці «камуфляж». Кокарда вишита із зображенням восьмикутної променистої зірки. У центрі зірки розташовано зображення малого Державного Герба України. Уздовж контуру кокарди – обрамлення.
Кокарда темно-синього кольору із зображенням восьмикутної променистої зірки світло-сірого кольору та обрамленням темно-синього кольору.
Кокарда кольору хакі або в колористиці «камуфляж» із зображенням восьмикутної променистої зірки кольору хакі та обрамленням кольору хакі.

1.2.3. Оздоблювальні строчки у кепі прокладені на відстані (0,2 ± 0,1) см від швів та країв:

· пришивання козирка до клинів (по ковпаку);
· кокарди нашивної (вздовж обрамлення);
· обшивання аркоподібного вирізу косою бейкою (по бейці);

· обшивання нижніх зрізів ковпака кепі начільником (по начільнику);
· текстильним застібкам.
1.2.4. Оздоблювальні строчки прокладені на відстані (0,5 ± 0,1) см від країв:

· з’єднання клинів ковпака (по обидві сторони від швів).
1.2.5. Оздоблювальні строчки прокладені на відстані (0,6 ± 0,1) см від країв:

· обробленого аркоподібного вирізу задніх клинів.
1.2.5. По козирку вздовж зовнішнього краю та паралельно з ним прокладено сім оздоблювальних строчок:
– перша на відстані (0,2 ± 0,1) см від краю;
– друга на відстані (1,5 ± 0,2) см від першої;
– наступні – на відстані (0,5 ± 0,1) см від попередніх строчок.
1.2.6. Специфікація деталей крою кепі наведено у таблиці додатку А.

1.3. Вимоги до матеріалів

1.3.1. Кепі повинно виготовлятися з матеріалів, зазначених у таблиці 2.
Таблиця 2 – Матеріали для виготовлення кепі
	Найменування матеріалів
	Нормативна документація 
	Призначення матеріалу

	Тканина змішана (сировинний склад: бавовна, не менше – 50 %; поліефір,

не більше – 50%, поверхнева щільність (220 – 240) г/м2)
	ДСТУ ГОСТ 21790:2008
	Для верху кепі

	Тканина змішана (сировинний склад: бавовна – 60 %; поліефір – 40%, поверхнева щільність (230 ± 13) г/м2)
	ДСТУ ГОСТ 21790:2008
	Для верху кепі

	Тканина синтетична
	Згідно підприємства-виробника
	Для верху кепі

	Тканина бавовняна (бязь) гладкофарбована (сировинний склад:  бавовна, не менше – 90 %, поверхнева щільність (135 ± 5) г/м²)
	ДСТУ ГОСТ 29298:2008
	Для виготовлення начільника, косої бейки

	Матеріал прокладковий з регулярним клейовим цятковим покриттям (дублерін) (поверхнева щільність не менше – 120 г/м²)
	ДСТУ EN 29073-1
	Для дублювання передніх клинів

	Матеріал прокладковий з регулярним клейовим цятковим покриттям (флізелін), (поверхнева щільність,
не менше – 40 г/м²)
	ДСТУ EN 29073-1
	Для прокладки в начільник, для дублювання горішнього козирка

	Полотно неткане (сировинний склад: поліефір – 100%, поверхнева щільність, не менше 100 г/м2)
	ДСТУ 4057

ДСТУ EN 29073-1
	Для прокладки в начільник

	Матеріал нетканий синтетичний типу «спанбонд», шириною (7,0 ± 0,1) мм
	Згідно підприємства-виробника
	Для фіксації довжини внутрішнього кола верху кепі 

	Матеріал поліпропілен

товщиною (2,0 ± 0,2) мм
	Згідно підприємства-виробника
	Вкладиш у козирок

	Світловідбиваючий матеріал сірого кольору, (сировинний склад: бавовни, не менше – 25%, поліефіру, не більше – 75%; з коефіцієнтом світловідбивання, не менше – 350 (кд/лк на м2)
	Згідно підприємства-виробника
	Для канта у козирок кепі темно-синього кольору

	Ґудзик збірний діаметром 14 мм
	Згідно підприємства-виробника
	Деталь оздоблення

	Застібка текстильна, шириною 20 мм 
	ДСТУ 2057
	Для застібання хлястиків

	Нитки армовані швейні 
	ГОСТ 6309*
	Для виготовлення кепі та вентиля-ційних отворів


Примітка:
* Стандарт скасовано на території України з 01.01.2019р.
1.3.2. Темно-синій колір, колір хакі або колір у колористиці «камуфляж» змішаної або синтетичної тканини – згідно із зразками кольорів тканин, затверджених в установленому порядку.
Заміна кольору дозволяється лише за згодою з замовником.
1.3.3. Колір тканини бавовняної (бязь), та фурнітури повинен бути в тон основного матеріалу або кольору, який гармонує з кольором матеріалу верху. Колір ниток повинен бути на тон темніше кольору основного матеріалу.
1.3.4. За згодою з замовником при виготовленні виробу допускається застосування інших матеріалів, за якістю не нижче вказаних у таблиці 2 та таблицях 1 – 3 додатку Б.

1.3.5. Основні хімічні та фізико-механічні показники тканини змішаної наведені у таблиці 1 та 2 додатку Б.
1.3.6. Основні хімічні та фізико-механічні показники застібки текстильної наведені у таблиці 3 додатку Б.

1.3.7. Для підтвердження відповідності матеріалів, що використовуються при виготовленні кепі фізико-механічним та хімічним показникам, наведеним у таблиці 2 та таблицях 1 – 3 додатка Б цього технічного опису, замовник має право вимагати надання протоколів випробувань, що засвідчують дану відповідність.

Перелік показників встановлюється замовником.
1.3.8. Замовник може висувати додаткові вимоги до якості (та/або характеристик) матеріалів.
1.4. Виміри кепі у готовому вигляді

1.4.1. Виміри кепі у готовому вигляді повинні відповідати даним вказаним у таблиці 3 та згідно з рисунками 4, 5.

1.4.2. Виміри, що не зазначено у таблиці 3 – згідно конструкторської документації підприємства-розробника або зразку-еталону, затвердженому в установленому порядку.

Таблиця 3 – Виміри кепі у готовому вигляді

	Умовне позначення по рисунку
	Найменування виміру
	Умовний розмір
	Допустиме відхилення, см

	
	
	54-55
	56-57
	58-59
	60-61
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	1
	Довжина внутрішнього кола (від шва до шва вшивання хлястиків), см, (рис. 4)
	47,0
	49,0
	51,0
	53,0
	± 0,5

	2
	Довжина переднього клина посередині, см, (рис. 4)
	15,8
	16,0
	16,2
	16,4
	± 0,3

	3
	Довжина бічного клина посередині, см, (рис. 5)
	15,6
	15,8
	16,0
	16,2
	± 0,3


Продовження таблиці 3
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	4
	Довжина заднього клина посередині, см, (рис. 5)
	16,6
	16,8
	17,0
	17,2
	± 0,3

	5
	Ширина козирка посередині, см, (рис. 5)
	7,2
	7,2
	7,2
	7,2
	± 0,2

	6
	Довжина козирка по шву пришивання, см, (рис. 4)
	22,5
	22,5
	22,5
	22,5
	± 0,5

	7
	Відстань від точки з’єднання клинів до вентиляційного отвору на клинах, см, (рис. 5)
	5,6
	5,6
	5,6
	5,6
	± 0,3

	8
	Відстань від нижнього краю бічних клинів до напису «ПОЛІЦІЯ», см, (рис. 5)
	1,3
	1,3
	1,3
	1,3
	± 0,3
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Рисунок 4
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Рисунок 5

1.5. Основні вимоги до виготовлення

1.5.1. Класифікація та види стібків, строчок і швів, що застосовуються для виготовлення кепі – згідно з ДСТУ ISO 4915, ДСТУ ISO 4916.

1.5.2. Кепі виготовляють без поділу на ґатунки, при цьому повинні відповідати вимогам, що пред’являються до виробів першого ґатунку відповідно до ГОСТ 11259*.
1.5.3. Ширина основних швів зшивання деталей кепі та швів обшивання становить (0,7 ± 0,1) см. Кількість стібків на 5 см строчки не менше 16. 

1.5.4. Начільник розкроюють під кутом 45º. Зрізи начільника запрасовують, вкладаючи прокладку. Кількість стібків на 5 см паралельних строчок закріплення прокладки начільника не менше 12.
1.5.5. Косу бейку із бавовняної тканини (бязь) та світловідбиваючий матеріал для канта розкроюють під кутом 45º.

1.5.6. Зрізи хлястиків попередньо запрасовуються.

1.5.7. Деталі козирка обшивають, припуски шва підрізають, козирок вивертають, вкладаючи в середину вкладиш з поліпропілену.
1.5.8. Усі шви повинні бути закріплені, кінці ниток обрізані.
1.5.9. Волого-теплову обробку виробу виконують електропраскою та на спеціальних формах (електроформах).
1.5.10. У готових виробах не допускаються пропуски стібків у строчках, скривлення швів, розриви строчок та інші дефекти відповідно до ДСТУ2033.
Примітка:
* Стандарт скасовано на території України з 01.01.2019р.
1.6. Маркування

1.6.1. Маркування кепі повинно відповідати вимогам цього технічного опису.

Маркування повинно виконуватись українською мовою.

Для маркування кепі повинні застосовуватися:

· товарний ярлик;

· етикетка;
· пакувальний лист.

1.6.2. Товарний ярлик повинен містити таку інформацію:

·  повна назва, адреса, контактний телефон та код ЄДРПОУ постачальника; якщо постачальник не є виробником, додатково зазначається назва підприємства-виробника та код ЄДРПОУ;

· назва предмету матеріального забезпечення згідно з нормами належності Національної поліції України;

· зазначення нормативно-технічної документації на виріб;

· розмірні ознаки виробу (умовний розмір);

· артикул* та сировинний склад тканини верху;

· номер та дата договору, за яким здійснюється поставка;

· місяць та рік виготовлення;
· індивідуальний ідентифікаційний номер штрих-код «EAN13» кожного виробу (за наявності).
Товарний ярлик виготовляється з картону або цупкого паперу.

Товарний ярлик кріпиться до начільника кепі з правої сторони від аркоподібного вирізу задніх частин.
1.6.3. Етикетка повинна мати наступні реквізити:

· емблема Національної поліції України;

· назва предмету матеріального забезпечення згідно з нормами належності Національної поліції України;

· напис ««ВЛАСНІСТЬ НАЦІОНАЛЬНОЇ ПОЛІЦІЇ УКРАЇНИ»;

· розмірні ознаки виробу (умовний розмір);

· артикул* та сировинний склад тканини верху;

· символи щодо догляду за виробом;

· найменування постачальника; якщо постачальник не є виробником, додатково зазначається назва підприємства-виробника;

· номер та дата договору, за яким здійснюється поставка;

· місяць та рік виготовлення.
Для етикетки повинні застосовуватись зносостійкі ткані стрічки або стрічки з нетканих матеріалів з поверхневою щільністю не менше 50 г/м². Етикетка повинна мати краї, що не осипаються та кріпиться до виробу у вигляді петлі (рис. 6).

Інформація на етикетці повинна легко читатися протягом усього терміну експлуатації виробу. 
Розмірні ознаки кепі позначаються в умовному значенні згідно таблиці 1.
Етикетка пришивається до начільника з правої сторони на відстані (3,0 ± 0,5) см від аркоподібного вирізу задніх частин кепі.
Примітка:

* У разі відсутності артикула тканини, зазначається її назва, тип тощо.
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Рисунок 6
1.6.4. Транспортне маркування повинно відповідати вимогам цього технічного опису.

До кожної одиниці транспортної тари з готовими виробами прикріплюють пакувальний лист з реквізитами:

· повна назва, адреса, контактний телефон та код ЄДРПОУ постачальника; якщо постачальник не є виробником, додатково зазначається назва підприємства-виробника та код ЄДРПОУ;
· назва предмету матеріального забезпечення згідно з нормами належності Національної поліції України;

· кількість та розмір упакованих виробів;

· зазначення нормативно-технічної документації на виріб;

· номер та дата договору, за яким здійснюється поставка;

· місяць та рік виготовлення.
1.6.5. Особливі вимоги до маркування встановлюються замовником.
1.6.6. Кожний виріб повинен комплектуватися інструкцією з експлуатації, що кріпиться до виробу разом з товарним ярликом.
1.7. Пакування

1.7.1. Пакування кепі повинно відповідати вимогам цього технічного опису.
1.7.2. Кепі повинне бути охайно складено (задні клини вкладено в середину кепі) та упаковано в поліетиленовий пакет. Пакети закриваються в будь-який спосіб, що забезпечить збереження предмета під час транспортування та зберігання.

1.7.3. Група виробів пакується у транспортну тару в кількості по 50 штук.
1.7.4. Для транспортної тари при пакуванні виробу застосовують ящики з гофрованого картону.
1.7.5. До кожного ящика вкладається пакувальний лист.
1.7.6. Можливе інше пакування по узгодженню з замовником.

1.7.7. Особливі вимоги до пакування встановлюються замовником.

2. ПРАВИЛА ПРИЙМАННЯ ТА МЕТОДИ КОНТРОЛЮВАННЯ

2.1. Правила приймання повинні відповідати вимогам цього технічного опису.

2.2. Перевірка якості продукції проводиться із застосуванням органолептичного та вимірювального способів контролю.

2.3. Якість та посадку виробу визначають в випрасуваних, що мають товарний вигляд виробах і контролюють на столі з горизонтальною поверхнею та на формах.
2.4. Для контролю лінійних вимірювань виробів, частоти стібків і розмірів дефектів зовнішнього вигляду матеріалів застосовують вимірювальну лінійку, рулетку, трикутник з ціною поділки 1 мм, текстильну лупу, транспортир.
2.5. Вироби за зовнішнім виглядом, посадкою виробу на фігурі, технологією виготовлення та застосовуванням матеріалів повинні відповідати зразку-еталону, затвердженому замовником.

Вироби, які не відповідають зразку-еталону, слід вважати такими, що не відповідають вимогам технічного опису.

3. ТРАНСПОРТУВАННЯ ТА ЗБЕРІГАННЯ

3.1. Транспортування готових виробів здійснюється усіма видами транспорту відповідно до правил перевезень вантажів, які діють на даному виді транспорту і забезпечують збереження виробів від атмосферних впливів.

3.2. Вироби мають зберігатися у складських приміщеннях при температурі  не  нижче 5 °C  і  не  вище  40 °C, відносної  вологості  повітря 50 – 70 % і повинні бути захищені від прямих сонячних променів, атмосферних впливів, впливу пари, газів і хімічних речовин, які можуть завдати шкоди.

4. ВКАЗІВКИ ЩОДО ЕКСПЛУАТАЦІЇ
4.1. Кепі повинне використовуватися відповідно до призначення, зазначеного в цьому технічному опису.

4.2. Символи щодо догляду за виробом згідно з ДСТУ ISO 3758 (рис. 7).
4.3. Вказівки щодо експлуатації виробу:
· допускається делікатне ручне прання при температурі не вище 30ºС з нейтральними миючими засобами (рідкі засоби без активних речовин);
· допускається чистка з використанням вуглеводню і тригло - трихлорметана;

· допускається прасування при температурі підошви праски не вище 150°C;

· забороняється відбілювання;
·  сушка у вертикальному положенні в тіні (на формі).
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Рисунок 7
5. ГАРАНТІЇ ВИРОБНИКА.
5.1 Виробник гарантує відповідність якості кепі вимогам цього технічного опису при дотриманні умов транспортування, зберігання та експлуатації. 
5.2 Гарантійний термін експлуатації – 6 місяців з дати видачі виробу в експлуатацію.

5.3 Допускається за згодою постачальника/виробника і замовника установлювати у договірній документації інші правила обчислення термінів.
Додаток А

СПЕЦИФІКАЦІЯ ДЕТАЛЕЙ КРОЮ КЕПІ
	№
	Найменування деталей
	Кількість деталей 

крою

	Деталі крою з тканини верху

	1
	Передній клин
	2

	2
	Бічний клин
	2

	3
	Задній клин
	2

	4
	Горішній та нижній козирки
	2

	5
	Хлястик
	2

	6
	Деталь для  обтягування декоративного ґудзика
	1

	Деталі крою з тканини бавовняної (бязь)

	7
	Начільник
	1*

	8
	Коса бейка
	4

	Деталі крою з дублеріну

	10
	Передній клин
	2

	Деталі крою з флізеліну 

	11
	Прокладка в начільник
	1

	Деталі крою з нетканого поліефірного полотна

	12
	Прокладка в начільник
	1

	Деталі крою з нетканого матеріалу типу «спанбонд»

	13
	Деталь для фіксації довжини внутрішнього кола
	1


Примітка:
* Допускається виготовлення начільника з двох деталей.

Додаток Б

ХІМІЧНІ ТА ФІЗИКО-МЕХАНІЧНІ ПОКАЗНИКИ МАТЕРІАЛІВ

Таблиця Б.1. Основні хімічні та фізико-механічні показники тканини змішаної
	Найменування показника
	Значення показника
	Нормативна документація

	1
	2
	3

	Сировинний склад:

– бавовна, %, не менше;
– поліефір, %, не більше
	50

50
	ДСТУ 4057-2001

	Поверхнева щільність, г/м²
	220 – 240
	ДСТУ EN 12127:2009

	Кількість ниток на 10 см, не менше:

– за основою;
– за утоком
	350

225
	ДСТУ EN 14971:2018

ДСТУ EN
1049-2:2004

	Стійкість до стирання по площині, число циклів, не менше
	5000
	ДСТУ ISO

12947-2:2005

	Розривне навантаження, Н (кгс) не менше:

– за основою;
– за утоком
	1000 (101,96)

650 (66,2)
	ДСТУ EN ISO

13934-1:2013

	Вміст вільного і здатного частково виділятися формальдегіду , мг/кг, не більше 
	75
	ДСТУ ISO 14184-1:2007

	Роздиральне навантаження, Н (кгс), не менше:

– за основою;
– за утоком
	40 (20)

42 (23,9)
	ДСТУ ISO

13937-2:2006

	Видовження на момент розірвання, %, не більше:

– за основою;
– за утоком
	12-25

12-25
	ДСТУ EN ISO 2062:2004

	Повітропроникність, дм3/м²*с, не менше
	40 
	ДСТУ ISO 9237:2003

	Гігроскопічність,%, не менше
	7,2
	ДСТУ ГОСТ

3816-2009 
п.3 (ISO 81181)

	Зміна лінійних розмірів після мокрих обробок, %, не більше:

– за основою;
– за утоком
	– 1,8

± 1,0
	ДСТУ ГОСТ

30157-2003,

ДСТУ ISO 5077:2001


Продовження таблиці Б.1.
	1
	2
	3

	Ступінь тривкості пофарбування до: 

	–  дії світла (зміна початкового пофарбування), не менше, бал
	5
	ДСТУ ISO

105-В02:2009

	–  прання при 40°С (зміна початкового пофарбування/ забарвлення  білого бавовняного матеріалу), не менше, бал
	4/4


	ДСТУ ISO

105-С06:2009

	–   дії поту (зміна початкового пофарбування/забарвлення білого бавовняного матеріалу), не менше, бал
	4/4
	ДСТУ ISO

105-Е04:2009

	–  сухого тертя (забарвлення білого бавовняного матеріалу), не менше, бал 
	4
	ДСТУ ISO

105-X12:2009

	–  органічних розчинників, не менше, бал
	4
	ДСТУ ГОСТ 21790, ISO 105-X05

	–  прасування( зміна початкового пофарбування), не менше, бал
	4
	ДСТУ ISO

105-Е11:2009


Таблиця Б.2. Основні хімічні та фізико-механічні показники тканини змішаної
	Найменування показника
	Значення показника
	Нормативна документація

	1
	2
	3

	Сировинний склад:

– бавовна, %

– поліефір, %
	60

40
	ДСТУ 4057-2001

	Поверхнева щільність, г/м²
	230 ± 13
	ДСТУ EN 12127:2009

	Кількість ниток на 10 см, не менше:

– за основою;

– за утоком
	270
220
	ДСТУ EN 14971:2018

ДСТУ EN 1049-2:2004

	Стійкість до стирання по площині, число циклів, не менше
	5000
	ДСТУ ISO

12947-2:2005

	Розривне навантаження, Н (кгс) не менше:

– за основою;

– за утоком
	784,6 (80,0)

677,5 (69,0)
	ДСТУ EN ISO

13934-1:2013


Продовження таблиці Б.2.
	1
	2
	3

	Вміст вільного і здатного частково виділятися формальдегіду , мг/кг, не більше 
	75
	ДСТУ ISO 14184-1:2007

	Видовження на момент розірвання, %, не більше:

– за основою;

– за утоком
	12-25

12-25
	ДСТУ EN ISO 2062:2004

	Повітропроникність, дм3/м²*с, не менше
	40 
	ДСТУ ISO 9237:2003

	Гігроскопічність,%, не менше
	6,2
	ДСТУ ГОСТ

3816-2009,

п.3 (ISO 81181)

	Зміна лінійних розмірів після мокрих обробок, %, не більше:

– за основою;

– за утоком
	– 1,5

± 1,0
	ДСТУ ГОСТ

30157-2003,

ДСТУ ISO 5077:2001

	Ступінь тривкості пофарбування до: 

	–  дії світла (зміна початкового пофарбування), не менше, бал
	5
	ДСТУ ISO

105-В02:2009

	–  прання при 40°С (зміна початкового пофарбування/ забарвлення  білого бавовняного матеріалу), не менше, бал
	4/4
	ДСТУ ISO

105-С06:2009

	–  дії поту (зміна початкового пофарбування/забарвлення білого бавовняного матеріалу), не менше, бал
	4/4
	ДСТУ ISO

105-Е04:2009

	–  сухого тертя (забарвлення білого бавовняного матеріалу), не менше, бал 
	4
	ДСТУ ISO

105-X12:2009

	–  органічних розчинників, не менше, бал
	4
	ДСТУ ГОСТ 21790, ISO 105-X05

	–  прасування( зміна початкового пофарбування), не менше, бал
	4
	ДСТУ ISO

105-Е11:2009


Таблиця Б.3. Основні хімічні та фізико-механічні показники застібки текстильної.
	Найменування показника
	Значення показника
	Нормативна документація

	Сировинний склад: поліефір/поліамід, %
	100
	ДСТУ 4057-2001

	Ширина, мм
	20 ± 1,0
	ГОСТ 16218.1*

	Товщина, мм
	0,8 – 1,5
	ГОСТ 16218.1*

	Зусилля відриву, Н, не менше
	7,5
	ДСТУ 2058, ДСТУ EN 12242

	Питоме зусилля зсуву після прання, Н/см², не менше
	6
	ДСТУ 2060

	Питоме зусилля зсуву після 10000 циклів закриття-відкриття, Н/см², не менше
	4
	ДСТУ 2060

	Питоме зусилля розшарування, Н/см, не менше
	1,5
	ДСТУ 2059

	Питоме зусилля розшарування після прання, Н/см, не менше
	1,3
	ДСТУ 2059

	Питоме зусилля розшарування після 10000 циклів закриття-відкриття, Н/см, не менше
	0,8
	ДСТУ 2059

	Зміна лінійних розмірів після мокрих обробок, %, не більше:
	± 1,0
	ДСТУ ГОСТ

30157.0-2003,

ДСТУ ГОСТ

30157.1-2003, ДСТУ EN 12243

	Ступінь тривкості пофарбування до:

	–  прання при 40°С (зміна початкового пофарбування/забарвлення білого бавовняного матеріалу), бал, не менше 
	4/4
	ДСТУ ISO

105-С06:2009

	–  сухого тертя (забарвлення білого бавовняного матеріалу), не менше, бал 
	4
	ДСТУ ISO

105-X12:2009

	–  мокрого тертя (забарвлення білого бавовняного матеріалу), не менше, бал 
	4
	ДСТУ ISO

105-X12:2009


Примітка:
* Стандарти скасовані на території України з 01.01.2019р.
PAGE  

