ЗМІНИ
до тендерної документації на закупівлю товару за процедурою відкритих торгів за ДК 021:2015 код 44310000-6 - Вироби з дроту (Електроди для зварювання рядових і відповідальних конструкцій з низьковуглецевих марок сталей)
Відповідно до Протокольного рішення Уповноваженої особи № 71 від 09.04.2024р. внести зміни до тендерної документації по відкритих торгах на закупівлю товару за кодом ДК 021:2015 - 44310000-6 - Вироби з дроту (Електроди для зварювання рядових і відповідальних конструкцій з низьковуглецевих марок сталей), а саме:
1. таблицю в Додатку 3 до тендерної документації
	№

з/п
	Найменування
	Один. виміру
	К-ть


	Примітка



	1
	Електроди Ø 2 мм для зварювання рядових і відповідальних конструкцій з низьковуглецевих марок сталей
	т
	0,020
	Вимоги: 

Стандарт/Класифікація: 

AWS A5.1:E6013, 

ДСТУ EN ISO 2560-A-E 42 0 RC 1 1.

Механічні властивості наплавленого металу: Тимчасовий опір, МПа (Н/мм2): 500-640;

Відносне видовження, %: ≥20;

Границя плинності, МПа (Н/мм2): ≥420;

Енергія поглиненого удару (KV), Дж 0оС: ≥47;

Хімічний аналіз наплавленого металу, %:

Карбон «С»: ≤ 0,11;

Кремній/силіцій: «Si»: 0,15 - 0,40;

Манган «Mn»: 0,40 - 0,65;

Фосфор «P»: ≤0,035;

Сульфур «S»: ≤0.03.



	2
	Електроди Ø 3 мм для зварювання рядових і відповідальних конструкцій з низьковуглецевих марок сталей
	т
	0,600
	

	3
	Електроди Ø 4т мм для зварювання рядових і відповідальних конструкцій з низьковуглецевих марок сталей
	т
	1,100
	


змінити та викласти в наступній редакцій:

	№

з/п
	Найменування
	Один. виміру
	К-ть


	Примітка



	1
	Електроди Ø 2 мм для зварювання рядових і відповідальних конструкцій з низьковуглецевих марок сталей
	т
	0,020
	Вимоги: 

Стандарт/Класифікація: 

AWS A5.1:E6013 та/або
ДСТУ EN ISO 2560-A-E 42 0 RC 1 1.

Механічні властивості наплавленого металу: Тимчасовий опір, МПа (Н/мм2): 500-640;

Відносне видовження, %: ≥20;

Границя плинності, МПа (Н/мм2): ≥420;

Енергія поглиненого удару (KV), Дж 0оС: ≥47;

Хімічний аналіз наплавленого металу, %:

Карбон «С»: ≤ 0,11;

Кремній/силіцій: «Si»: 0,15 - 0,40;

Манган «Mn»: 0,40 - 0,65;

Фосфор «P»: ≤0,035;

Сульфур «S»: ≤0.03.



	2
	Електроди Ø 3 мм для зварювання рядових і відповідальних конструкцій з низьковуглецевих марок сталей
	т
	0,600
	

	3
	Електроди Ø 4т мм для зварювання рядових і відповідальних конструкцій з низьковуглецевих марок сталей
	т
	1,100
	


2. в частині 1 «Кінцевий строк подання тендерної пропозиції» Розділу IV «Подання та 

розкриття тендерної пропозиції» тендерної документації перший абзац «Кінцевий строк подання тендерних пропозицій 12.04.2024р.» змінити та викласти в наступній редакцій:

«Кінцевий строк подання тендерних пропозицій 15.04.2024р.»
