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Складальний кресленик 1

Деркач 11.08.11
Саржан

Кер. Сергєєв КВ РМЗ
ДП СхідГЗК

Амброзяк

   Н-17177.00 СБ

Див. табл. 1:1

   Н-17177.00 СБ
Формат A3•3

ПТ2-ЕШМ

Позначення L, мм Маса, кг
Н-17177.00 950-0,9 26,42
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1. 32...36 HRCЭ
2. Електрод УОНИ 13/55 ГОСТ 9467-80.

3. H14, h14, ± 
IT14
2 .

4. *Розміри для довідок.
5. Розміри та шорсткість в дужках ( ) - після покриття.
6. Покриття поверхні Д - Хтв35.

7. Невказана шорсткість оброблювальних поверхонь -
12,5

8. Даний кресленик розроблений на підставі кресленика. еП8.352.646
як зварювальний варіант виготовлення штока.


